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Element mit einem Schaft und einem damit verbundenen Halteelement zum Verbinden mit einem Stab 

Es wird ein Element mit einem Schaft (1 ) und einem da- 
mit verbundenen Halteelement (2) zum Verbinden mit ei- 
nem Stab (100) berettgestellt, wobei das Halteelement (2) 
cine einen U-formigcn Qucrschnitt aufwciscndc Ausnch- 
mung (3) zur Aufnahme des Stabes (100) mit zwei an ei- 
nem Ende (6) freien Schenkein (4, 5) und einem Innenge- 
winde (7) an den freien Schenkein (4, 5) und ein Ver- 
schlusselenient (9) mit einem AuBengewinde (8). das mit 
dem Innengewinde der Schenkei zusammenwirkt, auf- 
weist, wobei das Innengewinde (7) der Schenkei und das 
AuBengewinde (8) des Verschlusselements mit einem 
Flachgewinde ausgebildet sind, bei dem die zwei Flanken 
(7a, 7b; 8a, 8b) jeweils mit der Schraubenachse (S, M> ei- 
nen Winkel von 90* einschlieGen. Oadurch wird ein Auf- 
spreizen der freien Schenkei beim Einschrauben des Ver- 
schlusselements vermieden. Das Flachgewinde isi ein- 
fach herzustellen. 
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Hcschrctbun" 



|(M)()l| Die lirlimiunu bcirirfi cin in dcr Wirbclsiiulcn- 
b/.w. I Jnhillchiruruic /.ii vcnvcndcndcs RIcnicnl mil cincm 
Schal'i unci cincni clamil vcrbuncicncn ITalicclcnicni /uni 
Vcrbindcn mil cinciii Slab nach (1cm ObcrbcgrilV dcs An- 
spruclis I. 

|(M)02| Aus dcr \iV 0 ()14 (A') A 1 isi cine Knochcn- 
schraubc mil cincni Scliafi und cincni dainii vcrbundcncn 



von Ki}». 3a: 

|()0I6| 4 cine Schnitidursiclluni: cincr y.wciicn Aus- 

fuhruncslbrm; 

[00171 l*iu- Schnindarsicllung cincr driiicn Ausfiih- 

mngslorni: 

|00 IS] Kij». 6 cine pcrspckli vischc Ansichi dcr iVIul icr von 
Fij;.5; 

100191 Kij». 7 cine 'I'ci I ansichi ini Schnill cincr Abwand- 
luniz dcr driiicn Ausfiihruniisronn: und 



ITalicclcnicni y.uin Vcrbindcn mil cincin Slab nach dcni i») |0020J Fig. 8 cine pcrspckiivischc Ansichi dcr Muticr dcr 
ObcrbccrilT dcs Paicnianspruchcs 1 bckannl. Bci dicscr bo- Ausfuhrungsfonn von 7. 



schricbenen sogcnannicn Polya.xial-Knochcnschraubc /.cigl 
das Fnncnticwindc dcr iVcicn Schcnkcl dcs TTalicclcmcnis 
b/.w. Aulhahiucicils und das AuBcngcwindc dcr Inncn- 
schraubc iiii wescni lichen ein Rundgewinde. 
100031 Aus dcr US 5.005 .562 und dcr US 6,074,391 sind 
jeweils cin Elcmeni nach dcni ObcrbcgrilT dcs Paicnian- 
spruchcs I bckannl. Das fnncngcwindc dcr frcicn Schcnkcl 
lies TTalieelemcnis b/.w. Aurnahmcieils und das AuBengc- 



{0021 1 Das crfin<iuni2SizcrHaBc Elcrncni isi in dcr in dcr in 
den n^urcn Kiy. I dargcsiclllcn Ausfiihrungsronn als Mo- 
noaxial-Knochcnschraubc ausgcbildci. Diesc wcisl cincn 
Schafi 1 mil cincm Knochengewindcabschniii und cindaniii 
siarr verbundcnes Aufnahnicicil 2 zur Autnahnie cines die 
Knochenschraubc mil wciicrcn Knochcnschraubcn vcrbin- 
dcndcn Siabes 100 auf. TTicr/.u isi das Aurnahiucicil mil ci- 
ncr Ausnchniung 3 mil cincni U-lomiigcn Qucrschnili vcr- 



vvinde dcr Inncnschraubc sind mil cincr Siigc/ahnsiufc zuni 20 schcn, die gcradc so groB bcnicsscn isi, daK dcr Slab 100 



Vermcidcn dcs Aufsprci/cns dcr Schcnkcl durch radial wir- 
kende Kriilic bcini Einschraubcn ausgcbildci. 
|<M)04| Aus dcr WO 00/27 297 A 1 isi cbcnlalls cin Elc 
nieni nach deni OberbegrilY dcs Paicnianspruchcs 1 bckannl. 
lici dieseiii Elemenl schlicBcn die Planken dcs Innengewin- 
lies, viie cien tVcien Endcn dcr durch die U-rorrnige Ausneh- 
iiiuni: gcbildelcn Schcnkcl abgcwandt sind, mil cincr zu dcr 
/cniralcn Achsc dcs Aurnahnicieils scnkrechlcn Ebene ci- 
ncn iicpaiiven Winkcl cin. Dadurch soil cbenfalls das Auf- 
sprei/.en dcr Schcnkcl vcrhindcri wcrdcn. 
1 0005 1 lici den obcn bcschricbcncn Vorrichlungen isi cm- 
ucdcr cine das Halieclcmcni von auBcn unifasscndc Vor- 
liciiiung /.urn Vcrhindcni des Aufsprcizcns dcr Schcnkcl cr- 
1 order! ich o<tcr das zu vcrwcndcndc Gcwindc isi schwicrig 



30 



cinlcgbar isi und in den Grund dcr Ausnchniung passu 
Durch die U-tomiigc Ausnchniung 3 sind zwei frcic Schcn- 
kcl 4, 5 mil jeweils cincni freien Ende 6 gcbildcl, welches 
den obcrcn Rand des Aufnahineieils 2 bildei. Angrenzend 
an das freie Ende 6 wcisen die Schcnkcl 4, 5 cin Innenge- 
windc 7 auf. welches niit eincm enisprcchcnden AuBcngc- 
winde 8 cincr zwischen die Schcnkcl 4, 5 cinzuschraubcn- 
dcn Inncnschraubc 9 zuni Fixicrcn dcs Slabs 100 zusuiii- 
nienwirki. 

10022 1 Wie insbesondere in den Fig. 1 bis 3b crsichtlich 
isu isi. das Inncnge winde 7 und cnisprechend dazu das Au- 
Bengewindc H als Flachgewinde ausgebildci. Dieses ist da- 
durch gckennzciclinel, dass die Gcwindefianken 7a, 7b dcs 
Inncngewindes mil dcr Miitenachse M des Aufnahineieils 



her/usicllcn. Dies irilYl insbesondere liir das aus dcr jeweils einen Winkcl von 90*^ einschlicBen. Entsprechend 

WO 00/27 297 Al bekannic Gcwindc mil dem ncgaiivcn schlieBen die Gcwindefianken 8a, 8b des AuBcngewindes 

I lankcnwinkcl zu. der Inncnschraubc 9 mil der Schraubenachsc S cincn Winkcl 

1 0006 1 lis isi Aufgabc der Erfindung, cin Hlemcni mil ci- von 90** ein. Dcr Gcwindcquerschniii ist ini wescnilichcn 

ncm Schafi und eincm damii vcrbundcncn nalicelemcni rcchieckig. Fcmer konnen die Kanien abgerundci ausgcbil- 

/.um Vcrbindcn mil eincm Slab bcrciizusicllcn, welches cin- 4<j del sein. Die Gcwindefianken sind ohne ?Tinicrschneidun- 

luch hcr/.uslcllen, konipaki in dcr Bauwcisc und leichi zu gen ausgcbildci. 



handhaben isi. 

jCM)07| Dk' Aufgabc wird gelosi durch cin Eleineni gcnuiG 
Paicnianspruch 1. Wcilcrbildungen dcr Erlindung sind in 
den Unicranspriichcn angegeben. 

1 0008 1 Das crlindungsgcmiiBc Elcincni wcisi den Voricil 
auf, class das Inncngcwindc dcr Schcnkcl b/.w. das AuBcngc- 
windc lies Vcrschlussclcmcnts, wclchc als 1-lachgcwindc 
ausgcbildci sind, iiuBcrsi cinfjch hcr/Aisicllcn isi. Dadurch 
wcrdcn Protluklionskoslcn gcspari und die Prii/ision kann 
crhohi wcrdcn. T^:i mil clicscm Gcwintic kcinc Kriifle in r:i- 
ilialcr RichkmLi nach auBcn wirken, wird cin Aufsprci/cn 
dcr frcicn Schcnkcl dcs ITalicclcnicnis vcrniici'lcn und damii 
isi kcin /.usiii/lichcs von auBcn an/.ubrinyendcs Elcnieni 



|0023J Wic sich in.sbesonderc aus der vergroBerlcn Dar- 
siellung gemiiB Fig. 2b und Fig. 3b ergibi, sind bci diescin 
Ausfuhrungsbcispicl das Innengcwindc 7 dcr Schcnkcl und 
45 das AuBcngc winde 8 dcr Innenschraubc 9 wie folgl relaiiv 
zucinandcr bemessen: Dcr Radius r| von dcr Schrauben- 
achsc 5 bis zum Gcwindegrund 8c dcr rnncnschraubc 9 isi 
kicincr als dcr Radius r2 von dcr Miiicnachsc M ctcs Aufnah- 
ineieils 2 bis zu seiner Wcndclspiizc 7d. Dcr Radius r: von 
.^'> dcr Schraubenachsc 5 bis zur Wcndelspir/.c 8<1 der Fnnen- 
schraiibc 9 isi kiciner als der Radius r4 von der iVIiiicn;ich.»;c 
M dcs Aufnahineieils 2 bis zuin Gcwindegrund 7c .seines In- 
ncnge windes. 

10024 1 1-crncr sind. wic in Fig. 2b gc/cigi isi. die Abincs- 



zum Vcrmeiilcn dcs Aufsprcizcns crfordcrlich. Dadurch ."55 sungen dcr Gcwindc dcrari. da.ss beini unbelasiclcn Incin- 



wird cine konipakicrc Bauwci.sc cnnoglichi. 
MMH>9| Die l-rlindung wir<l nun in dcr IJeschrcibung von 
Ausfuhrungshcispielen anhand dcr l-iguren naher crlauieri. 
jOOIOI Von den l"igurcn /.cigcn: 

1 0011 1 h'iy. 1 cine Schniiidursicllung cincr crsicn Ausfiih- 
rungslVirm dcs crlindungsgciniiBcn Iticmcnis; 
1 00 12 1 Fii;. 2a cine Tcil ansichi dcr Ausfiihrungsform von 
von I mil noch nichi lesigcA>gcncr Inncn.schraubc; 
MMM3| I'ii;. 2b cine vcrgroBcric Darsicllung cines Dciails 
von Fi;; 

|00I4| Fig. 3a cine feilansichl tier Ausfuhrungsform von 

von Fig. I mil fcsigczogcncr Inncnschraubc: 

|00I5| Fig. 3b cine vcri:r{*>Berlc Darsiellun!; cines Dciails 



O) 



To 



griflhringcn von Inncnschraubc unil frcicn Schcnkcln 4, 5 
dcs Aufnahmetcils ein Unicrschicd der Radicn r| und ri, 
d. h. ein radiales Spiel, von 1% bis 5% des GewindeauBcn- 
durchnicsscrs. hcvor/.ugi ciwa 1% bcsichi. Fn axialcr Rich- 
lung bcsichi bci cincm Einsiich von ciwa 5 mm cin a.xiales 
Spiel von ciwa 10%. 

|0025| Im Bel rich wird nach liinlegcn dcs S tabes in da: 
Aufnahmcicil 2 die Inncnschraubc 9 zuniichsi locker cingc- 
.schraubi, so daB dcr Slab noch jusiicn wcrdcn kann. Zum 
I-i.\icrcn des ,Siabcs 100 wird <lic Inncnschraubc 9 fcsigczo- 
gen. Dadurch erlahri sic cine in den Fig. 3a un<:i 3b durch 
den Pfeil 1' dargesicllic Gcgenkrafl. Iiii I-rgcbnis gclangcn 
die *lcin frcicn Ende 6 zui:cwandicn 1-lanken 8a dcs AuBcp- 
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gcwindcs und die dLMu Ircicn lindc abircwandicn I'lankcn 7b 
<lcs fnncngcwindcs auTcinancicr. Die auf die Gewindedan- 
kcn wirkende KraO wirki dabei nur in axialer l^chiung. wic 
durch die kiir/en Pl'eile T in den Kig. und 3h dnrgesiclh 
isi. Daher erlolgi kein Aufsprcizcn dcr Schcnkcl 4, 5. 5 
|(K)26I In einer /weiien. in Kij^. 4 ge/.eigien Ausfuhrungs- 
fonn isi das erlindungsgetnafie Ilicnicni als Polyaxial-Kno- 
chcnschraubc ausyobildci. Die Polyaxial-Kncxrhcnschraube 
woisi cin Schraubenclciiicni auf mil cincni Gcwindeschal'i 1 
mil cineni KncKhcngewinde. der uber eincn kugelsegineni- lo 
fomiigen Kopl' 20 init einein Aurnuhnieleil 21 verbundcn 
isi. Das Aufnahnicieil 21 hal an seinem einen Ende eine axi- 
alsyniinctrisch ausgerichiele ersie Bohrung 22, dcren 
Durch messer groBer a Is der des Gewindeabschniiis des 
Schafts I und kleiner als der des Kopfs 20 isi. Fcmer weisi 15 
das Aufnahineicil 21 eine koaxiale zweite Bohrung 23 auf. 
die auf deiu der ersien Bohrung 22 gcgcnubcrliegenden 
Cndc offcn isi und dcrcn Durchiucsscr so groB isi. daB das 
Schraubenclunicnl durch das olTcnc Ende rnii scinciii Gc- 
windcabschniii durch die crsic Bohrung 22 hindurch und 20 
mil dcm Kopf 20 bis zum Grund dcr zwciien Bohrung 23 
fuhrbar isi. Zwischen der ersicn und der zweiten Bohrung isi 
ein kleiner koaxialcr Abschniii 24 vorgcsehen, der unmiiiei- 
bar an die erste Bohrung 22 angrenzi und zum offenen Ende 
hin spharisch ausgebildel isi, wobei der Radius im wesenlli- 25 
chen gleich dcni kugelscgnientfontiigen Abschnits des 
Kopfs 20 isi. Das AufnaJimeieil 21 wcisi cbenso wic das 
Aufnahnicieil 2 der ersicn Ausfuhrungsfonn cine zur Mine 
des Tciles syinmcirisch angeordncic U-loniiigc Ausnch- 
mung 25 auf, dercn Grund zur crstcn Bohrung 22 hin gerich- 30 
ici isi und durch die zwei freie Schcnkcl 26, 27 gebildct sind, 
dcrcn freies Ende 28 den obercn Rand des Aufnahmeieils 21 
bilden. In eineiii Bereich aiigrenzend an das freic Ende 28 
weiscn die Schenkel 26, 27 ein Innengewinde 29 auf. Das 
Innengewinde isi crfindungsgerniiB als Flachgewinde, wic :vs 
es bei der ersien Ausfulirungsfonn beschrieben wurde, aus- 
gcbildel. 

10027] Es isi femer ein Druckeleitienl 30 vorgeschen, das 
so ausgebildci isi, daB es an seiner dcm Kopf 20 zugcwand- 
len Scire eine sphiirische Ansenkung 31 aufweisi, dercn Ra- 4i) 
dius ini wescnilichcn gleich dcm Radius des kugelsegmeni- 
foniiigen Abschniiis des Kopfes 20 isi. Der AuBendurch- 
messer des Dnickelcmenis ist so gewahh, daB das Daickcie- 
ment in deni Authahnteteil 21 cine Glciibcwegung durch- 
fiihren kann, also zu dcm Kopf 20 hin verschiebbar isi. Das 45 
Druckelemcnt weisl ferner eine koaxiale Bohrung 32 fur 
den Zugriff auf eine Ausnchmung 33 in dein Schraubenkopf 
20 zum rneingriflbringen mil einciii Eindrehwerk/.eug auf, 
10028] Zum Fixicrcn des Siabes 100 und des Kopfes in 
seiner Winkelstcllung isi ahnlich wic bei dcr ersien Ausfuh- 50 
rungsforiii cine rnnenschraiihe 34 vfirgeschen, c\'\c ein mil 
dcm Innengewinde 29 dcr Schenkel zusaiiunenwirkendes 
AuBcngewinde 35 aufweisi. Das AuBengewinde isi wie- 
derum als Flaehgcwinde wic bei der crsien Ausfiihrung.s- 
fonii ausgebildci. 55 
[00291 Im Bcirieb wird das Schraubcnclemeni nach Ein- 
seizen in das Aufnahnicieil 21 in den Knoehen einge- 
schraubi. Dann werden nachcinandcr das Druckelenieni 30 
und der Slab 100 eingescizi. In diesem Siadium isi dcr 
Schrau ben kopf 20 noch verschwcnkbax. Durch liinschrau- (^) 
ben der Inncnschraube 34 werden das Schraubcnclemeni 
und das Aufnahnicieil 21 zucinandcr und damii aueh der 
Slab 100 lixieri. Da aufgrund der Ausbildung der zu.sani- 
menwirkcnden Gewindc dcr Schenkel und der Inncn- 
schraube als I'iaehgewindc keine Aufsprei/.ung der Schen- <»5 
kel erfolgi, isi keine zusulzlichc .Sicherung erforderlich. wo- 
durch die Polyaxialschraube kompaki geslahci werden kann 
und kosiengunsiig hergcsielli werden kann. 



|0030| Die in Fi^. 5 und 6 dargesieUle driiie Ausluhrungs- 
fonii zeigi ebcn falls eine Polyaxial-Knochenschraubc. Dcr 
zweiien Ausfuhrungsfonn enisprcehcnde Tcilc sind mil den- 
se I ben Hezugs/cichen versehen. Die driilc Ausluhrnng^s- 
fonii untcrscheidci sich von der zweiien Ausfuhrungsfonn 
durch die Ausbildung des Aufnahmeieils, des Druckele- 
nieni s und dcr Inncnschraube. 

10031 1 Das Aufnaliiueieil 21' wci.si angrenzcnd sein ireics 
l:nde 28 eincn Abschniii 23* auf dcr eincn groBcrcn Durch- 
iucsscr aufweisi. als die zweile Bohrung 23 und dcr sich ko- 
nisch zu der ersien Bohrung hin verjungt. Die Ausbildung 
des Aufnahmeieils beziiglich dcr IJ-fonnigcn Ausnchmung 
und der Schcnkcl 26. 27 isi wic bei der zwciien Ausfuh- 
rungsfonn. Angrenzcnd an das freie Ende 28 isi in einem 
vorbcslimmien Bereich in dcm Abschniii 23' das Innenge- 
winde 29 gcbiidcl. Das Innengewinde isi wic bei der ersicn 
und zwciien Ausluhrungsform als Flachgewindc ausgebil- 
dci. 

10032 1 Das Druckelenieni 40 dieser Ausfuhrungsfonn 
weisl eincn im Wescnilichcn zylindrischen crslcn Abschniii 
41 aufweisi, desscn AuBcndurchtnesscr so gcwiihll isi, dass 
das Druckelenieni in der zweiien Bohrung 23 des Aufnah- 
meieils 21' gleiien kann. In diesem ersien Abschniii 41 isi 
eine sich zu dem Ende hin erweiierndc kugelsegmenifor- 
mige Ausnchmung 42 vorgesehen, dercn KugcLradius so gc- 
wahir isi, dass cr in eincm in das Aufnahmeieil eingeseizien 
Zusiand den Kopf 20 des Schraubcnelcmcnis leilweisc um- 
fassl. Am gcgcnubcrliegenden Ende isi das Druckclcmeni 
40 in einem zweiien Abschniii 43 mil einem gegcniiber dem 
Durch messer des ersicn Abschniiis 41 vergroBcnen AuBcn- 
durchmcsser gebildcl. der groBer isi als dcr Inncndurchmes- 
scr dcr Bohrung 23 des Aufnahmeieils 21' aber kleiner als 
der Innendurchniesser zwischen den Schenkelii 26, 27. Der 
zweite Abschniii 43 gchi in den ersicn Abschniii 41 konisch 
enisprcchend der Ausbildung des Aufnahmeieils uber. Das 
Druckelenieni 40 weisl ferner eine zenirale Bohrung 44 auf, 
die sich durch dieses hindurch erslrecki. Der Durchniesser 
der zenlralen Bohrung 44 isi gcradc so groB bemcssen, dass 
ein Schraubwerkzeug zum IncingriQl^ringen milder in dem 
Kopf 20 vorgesehenen Ausnchmung 33 hindurchfuhrbar isi. 
I0033J Ein wesenilicher Unicrschicd zu dem Druckele- 
nieni der zweiien Ausfuhrungsfonn besiehi darin, daB das 
Druckelenieni der dritien Ausfuhrungsfomi in Richiung des 
freien Endes 28 der Schenkel verlangen. ist. Dazu weisi cs 
an seinem der kugelscgmeniformigcn Ausnchmung 42 gc- 
gcnubcrliegenden Ende eine U-foniiige Ausnchmung 45 
auf, wobei die Abmessungcn der U-formigen Ausnehmun- 
gen des Druckelements so bemcssen sind, dass in den da- 
durch gcbildcien Kanal dcr Slab 100 cingclcgi werden kann. 
Die in Richiung der Zylindcrachsc des Aufnahmeieils 21' 
gcschcnc 'llefc dcr U-fonnigen Aii«;nchniiing 45 isi groBcr 
als dcr Durchmcsscr des aufzunchmcndcn Slabs 100, .so 
dass das Druckclcmeni 40 mil scii lichen Schenkein 46 uber 
den Slab 100 nach oben hervorsichi. 

|0034| Das Druckclcmeni 40 weisl femer auf seinem 
iVIanicl zwci um 90" vcrseizi zu dcr Mine dcr U-foniiigen 
Ausnchmung gegcnuberlicgend angeordncic und sich in ra- 
dialer Richiung crsireckende Senkbohrungen 47 auf. die mil 
cnisprechcndcn Krdplbohrungen 48 im Manic I des Aufnah- 
meieils 21' zusammenwirkcn. 

100351 AnsicUc dcr Inncnschraube 9 dcr ersicn und zwci- 
ien Ausfuhrungsfonn isi bei dcr driiicn Ausfuhrungsfonn 
eine zwischen die Schcnkcl 26, 27 des Aufnahmeieils cin- 
schraubbare Muiier 50 mil eincm AuBcngewinde 51 vorge- 
sehen. Welches mil dcm Innengewinde 29 dcr .Schcnkcl zu- 
sammenwirki. Das AuBengewimie 51 der Muiier isi als 
Machgewinde, wic das der Inncnschraube tier vorhcrigen 
Ausfuhrungsformen ati.sgebiUlci. Das Innengewimie 52 tier 
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Mulicr 50 isi cin incirischcs Cicwindc. Wic aus Kij?. 6 cr- 
sichilich isl, wcisi die Muiicr an ihrcni cincn lindc Schlii/.c 
53 /.uiii rncintiriribriniicn mil cinoni Schraubwcrk/cug auf. 
I(M)36| I'crncr isl cine fnncnschrauhc b/.w. Klein n»- oiler 
Sci/.schrauhe 60 /um liinschraubcn in die Muncr 50 vorgc- 
sehen, welchc cin meirisches AuBcngewinde 61 aufwcisi. 
das iiiit (icm Innengewinde 52 dcr Muncr 50 /.usaninicn- 
wirki. Die Inncnschraubc 60 wcisi cine Ausncliiiiung 62 
/.uiii Incingrin^ringen niii cincin Schraubwerkzcug aul'T 
|(K)37| Ini Bciricb wird wic bci dcr zweiicn Ausfuhrunirs- i») 
fonii zucrsl das Schraubonclement in das Aufnahnicieil ein- 
gebrachl. AnschlicBend wird, andcrs als bci dcr zweiien 
Ausfuhmnijisronn das Druckclcmeni 40 eingcsclzl, welches 
Liber die Scnk- und Kroplbohrunccn 47, 4H zunachst locker 
gehalicn wird. Daran anschlicGcnd wird die Kochcn- 15 
schraube in den Knochcn einticschraubi und sodann dcr 
Slab 100 cini;elc<;i. Daraulhin wird die Muiicr 50 mil y.u- 
nachsi lose in diesc cingcschraubicr Inncnschraubc 60 cin- 
geschraubu bis die Muiicr aul das obcrc Kndc dcr Schcnkcl 
46 sioBi und daiiiii das Druckclcmeni 40 aul'dcn Schraubcn- 20 
kopf20 driickl. so daB dicscr in dcni Aufnahinctcil in seiner 
Sieliung blockicri isi. Durch die Ausbildung des Innenge- 
windcs 29 dcr Schcnkcl und dcs AuBengcwindes dcr Muner 
50 als Flachgewinde erlahrl die Muller 50 keine radiale 
Kraflkoinponenie, sondem ausschlicSIich cine axial gcrich- 25 
icic Kralu wcshalb cin Aufspreizen dcr Schenkcl nichi siail- 
lindcL Sonii! isl dcr Schraubcnkopf sicher blockicri. Weil 
die Schenkcl 46 dcs Druckclenicnls iihcr den cingclegten 
Slab 100 hervorslehcn, isl dicscr noch verschiebbar, aber 
doch durch die Muller 50 am Hcrausfallen bzw. Kippen gc- 3») 
hindcn. Zurn SchluB wird die Inncnschraubc 60 festgczo- 
gcn, bis sic auf den Slab 100 druckt und dicsen fixicri. Die 
Fixicrung dcs Stabes erfolgl somil. unabliaiigig von dcr Fi- 
xicrung dcs Kopfes. 

100381 Bci dcr in den Fij». 5 und 6 gezciglen drittcn Aus- :<5 
fuhrungslbnu isl die Muiicr 50 und die Innenschraubc 60 
vollsiandig in das Aufnahnicicil 21' eingeschraubu Bci dcr 
in den Fig. 7 und 8 gczcigicn abgewandcllcn Ausfiihrungs- 
fonii wcisi die Mutlcr 50' an dem die Schlilze 53 bcinhalicn- 
dcn Ende cincn ringlonnigen Ansatz 54 auf, dcsscn AuBcn- 4i> 
durchmcsscrdem AuOendurchmcsserdcs Aufnahnictcils 21' 
cnisprichi. Femcr isi. das frcic IZnde des ringlonnigen Ansai- 
zes 54 kappenariig ausgcbildet und weisi eine schriige Flii- 
che 55 auf, die in in das Aufnahnieicil 21' cingcschraubicni 
Zusiand mil ciner cnlsprcchcndcn abgcschriiglcn Fliiche 56 45 
an dciii freien Hndc 2X dcs AufnaJiinciciis 21' zusanirnen- 
wirki. Die Liingc dcr Muller 50* in axialcr Richlung isi der- 
an gcwiihh. dass in vollsiandig in das Aurnahincicil 21' cin- 
gcschraubicni Zusiand die Mutlcr 50' mil ciner vorbcsiirnni- 
icn Krali aul" das Druckclcnicni 40 driickl, wobci dcr ring- 
roruiigc Ansai/. 54 als Anschlag yum f^cgrenzcn dicscr 
Krali wirki. 

1 0039 1 Dcr Bciricb erfolgl wic bci dcr driiicn Ausfiih- 
rungsform mil dem einzigen linicrschicd, daB die Muiicr 50* 
nur bis zum Anlicgcn dcs ringformigen Ansaizcs 54 cinge- 55 
schraubi wcrdcn kann und somil die auf dxs Druckclcmeni 
wirkcndc Krafi auf cincn vorbcsiiiumien Wcrl cingcsiclh isl. 
|(M)40| Zum Verhindcm ciner Verforniung dcr Schcnkcl 
26. 27 des Aufnahmcicils 21' durch axialc Verwringung ver- 
ursachi durch 'Ibrsionskrafic im Momcnl dcs Ixsi/iehens O) 
grcifi dcr kappcnariigc Vorsprung 54 mil seiner abgcschriig- 
lcn I'lachc 55 auf die enisprcchcndc abgcschragtc Fiiichc 56 
an dcr AuBcnIlachc dcs Aufnahmcicils. Nach dem cndgiilii- 
gcn I'csizichcn isi cine dcranigc 'Ibrsionsbclasiung nichi 
mchr vorhandcn uml <lic Schcnkcl 26, 27 crfahrcn kcinc ro 
nach auBcn wirkcndc Kraff, die cin f.ockcm ilcr Muiicr 50' 
hcrvorrufcn konnic. 

10041 1 Alicrnaiiv zu dcr kap(x-nariigcn Ausbildung iics 



Vorsprungs 54 kann cin an dem liinschrauhwerk vorgcsche- 
ner Ring vcrwendei wcrdcn. 

(00421 In ciner Abwandlung dcr obcn bcschricbcncn Aus- 
fiihrungslonncn isl ansicllc des Cicwindcschafis 1 cin [Taken 
vorgesehen. In ciner wciicren Abwandlung dcr polyaxialcn 
Ausfuhrungsfonnen isi ansicllc dcs Gewindeschafics 1 cxtcr 
dcs riakens cine Slangc oder cin siablonuigcs Elcmeni vor- 
gesehen. das an bciden linden cincn kugclscgmcnitbniiigcn 
Kopf hau dcr mil cincm Aufnahmcicil dcr bcschricbcncn 
An verbundcn isi. Daniii kann cin solchcs Hlcmcni als Ver- 
bindungsclcmcni zwischen zwci Stiiben 100 vcrwendei wcr- 
dcn. 

Paicnianspruchc 

I. Elcmeni mil eincni Schafi (1) und cincm damil vcr- 
bundencn Haiieelemcni (2; 21; 21') zum Vcrbinden mil 
cincm Slab (100), wobci das TTalicclcmcni (2; 21: 21') 
cine cincn U-loniiigcn Qucrschnill aufweiscndc Aus- 
nchmung zur Aufnahmcdes Slabcs mil /.wei an cinctu 
Hndc (6: 28) freien Schcnkcln (4, 5: 26, 27) und cincm 
Inncngcwindc (7: 29) an den freien Schcnkcln und cin 
Vcrschlussclemcni (9: 34; 50; 50') mil eincni AuBcngc- 
windc (8; 35; 51), das mil dem Innengewindc dcr 
Schcnkcl zusammenwirki, aufwcisi, dadurch gcKenn- 
zcichnet, dass die zwci Flan ken (7a, 7b) dcs Inncngc- 
windcs (7; 29) mil dcr Miiienachsc (M) dcs Halicelc- 
mcnis jewcils cincn Winkcl von 90" einschlicBcn. 

2. Elcmeni nach Anspruch 1, dadurch gckennzcichnci, 
daB der Gewindcqucrschnili im wescnl lichcn rechlek- 
kig ausgebildet isl. 

3. Elemeni nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekcnn- 
zcichnci, dass da^ mil dem Inncngcwindc (7; 29) zu- 
sanuTicnwirkendc Vcrschlusselemcnl (9; 34; 50; 50') 
ein passcndcs AuBcngewindc (8; 35; 51) aufwcisi. 

4. Elemeni nach cincm der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnct, dass bcim unbelasieien Incingriffbrin- 
gen von Vcrschlussclemcni (9; 34; 50; 50') und freien 
Schcnkcln (4, 5; 26, 27) des Haheelciiicnis (2; 21; 21') 
ein Spall zwischen den dcni freien Ende abgewandicn 
Flankcn (7b) dcs Halteclemcnis und den dem freien 
Ende zugcwandtcn Flan ken (8a) dcs Verschlusselc- 
nienfs vorgesehen isi. 

5. Elcmeni nach cincm der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gckennzeichner, dass dcr Grund (7c) dcs Inncngcwin- 
des dcr freien Schcnkcl jc wei Is abgerundei ausgebildei 
i.si. 

6. Elemeni nach cincm dcr Anspruche 1 bis .5, dadurch 
gckennzcichnci, daB das Haliccicmcni(2) mil dem 
Schafi (1) monoaxial verbundcn isl. 

7. I'licmcni nach cincm dcr Anspriichc I his 6, dadurch 
gckennzcichnci, dass das Vcrschlussclemcni (50; 50') 
als Muller mil cincm Inncngcwindc (52) ausgebildei isl 
und da.ss cine Inncnschraubc (60j zum Einschrauben in 
das Vcrschlus.sclcincni vorgesehen isl. 

S. Elemeni nach Anspruch 7, dadurch gckcnn/cichnci, 
dass das Inncngcwindc (52) dcs Vcrschlussclenicnis 
(50, 50') und das AuBcngcwindc (61) dcr Inncn- 
.schraubc (60) als mcirisehc (lewindc ausgebildei sind. 
9. Elemeni nach cincm dcr Anspruche I bis 8, dadurch 
gckennzcichnci. tlass das Hlcmcni cincn mil dem 
Schafi (1) vcrbundcncn Kopf (20) aufwcisi, dcr mil 
dem Ilalicelcmcni (21; 21') polyaxial verbundcn isi 
und daB cin auf den Kopf (20) cinwirkcndcs Druckclc- 
meni (30; 40) zum I'ixicrcn dcr Winkclsicllung dcs 
Kopfes rclalivzu dem Ilalicclenicni vorgesehen isl. 
1(J. lilcmcni nach Anspruch 9. <ladurch gckennzcich- 
nci. dass das Druckclcmeni (40; auf seiner dem Kopf 
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(20.) iibiicwamlicn Sciic cine y.u <lcm frcicn lindc (2«) 
bin olVcnc Ausnchmuni; (45) /.ur Aul nahiuc itcs Siabcs 
( 100) aul wcisi, dcrcn 'Hcfc in axialcr Richiunti ycschcn 
groBcr isi als dor l')iirchnicsscr dcs Si:jbcs (100). 

11. lilciucni nach cinoiii dcr Anspriichc 1 bis 10. da- > 
durch Lickcnn/cichnci. dass das Vcrschltissclcmcni (50: 
50') an scincni cincn lindc cincn Vorsprunii (54) in ra- 
diajcr Kichiung auTwcisl, dcr als Anschlag bcini liin- 
schraubcn dcs Vcrschlussclcnicnis /.wischcn die I'reicn 
Schcnkcl (26. 27) dicni. i') 

12. Hlcmcnr nach Anspruch 1 1, dadurch gckcnnzcich- 
ncL class dcr Vorsprung (54) an scincni I'rcicn Tindc ci- 
ncn AbschniM (55) aufwcisu dcr niil cincn i cnlsprc- 
chcndcn Abschniil (56) an dcr AuBcnsciic (ics Halicc- 
Icnicnis (21*) zusaninicnwirki und dicscn kappcnariig 15 
u berg re in. 

13. Iilcnicni nach cincrn dcr Anspriichc 1 bis 12, da- 
durch gckcnn/.cichnct. dass cin Abschniil angrcn/,cn<l 
an tias frcic lindc dcs Schafics mil cincni Knochcngc- 
windc /.urn Einschraubcn in den Kmx:hcn oder ais Ha- 20 
ken aus^t*ebildci. isi. 

14. Hlcnicni nach einein der Anspriichc 1 bis 13, da- 
durch gckcnnzcichnei, dass die zwei Flankcn (7a, 7b) 
dcs Inncngcwindcs ohne ?Tinlcrschneidungen odcr Siu- 
fcn ausgcbildcl sind. ^ 
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